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	� Charnière automatique avec technique de clipsage
	� Classement qualitatif selon la norme EN 15570, niveau 3
	� Pour épaisseur de porte de 15 à 25 mm
	� Diamètre du boîtier 35 mm
	� Profondeur du boîtier 11,6 mm
	� Réglage du recouvrement intégré + 2 mm / - 2 mm
	� Réglage de la profondeur intégré + 2,5 mm / - 1,5 mm
	� Réglage de la hauteur par plaque de montage
	� Matériau du bras de charnière : acier nickelé
	� Matériau du boîtier de charnière : acier nickelé 

en applique en semi-applique rentrant

Montage du boîtier Schéma de perçage
Alésage de fixation 
ø x T mm

Base B 12,5 mm Base B 3 mm Base B -3,5 mm UE

à visser 
TH 42

C
5,5

ø 35  

52

ø x T 

- 0 048 049 0 048 051 0 048 052 50 pces

à enfoncer 
TH 43

ø 10 x 11 0 048 053 0 048 054 0 048 055 50 pces

Montage rapide Fix 
TH 45

ø 10 x 6 0 048 066 0 048 068 0 048 069 50 pces

avec manchons à  
expansion prém. TH 48

ø 10 x 11 9 043 358 9 043 359 9 043 360 50 pces

à visser 
TB 42

C
9,5

ø x T 

ø 35  45

- 9 072 555 9 072 556 9 072 557 50 pces

à enfoncer 
TB 43

ø 8 x 11 0 048 056 0 048 057 0 048 058 50 pces

Montage rapide Fix 
TB 45

ø 8 x 6 0 048 071 0 048 072 0 048 073 50 pces

avec manchons à  
expansion prém. TB 48

ø 8 x 11 9 072 558 9 072 559 9 072 560 50 pces

Intermat 9943, angle d'ouverture 110°

Charnière à boîtier à montage rapide
	Intermat 9943
	Angle d'ouverture 110°


