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Visser la colonne (F) sur sa base (4 Vis).

Schroef de kolom (F) op de basis (4 schroeven)
Tornillo de la columna (F) en la base (4 tornillos)
Parafuso da coluna (F) sobre a base (4 parafusos)
Awvitare la colonna (F) sulla base (4 viti).

Screw the column (F) on the base (4 screws)
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03 Attacher la téte a la colonne et serrer avec la vis
Visser le cabestan

Bevestig de kop om de kolom en draai de schroef

Schroef de kaapstander

Coloque la cabeza hacia la columna y apriete el tornillo

Atornille el cabezal movil.

Prenda a cabeca para a coluna e aperte o parafuso

Aperte o cabrestante.

Fissare la testa alla colonna e serrare la vite

Avvitare I'argano

Attach the head to the column and tighten the screw

Screw the capstan

J
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Fixer le carter de protection AVANT le
mandrin

Bevestig de bewaker VOORDAT boorkop
Fije el protector ANTES mandril

Anexe o0 guarda ANTES chuck

Montare la guardia PRIMA mandrino
Attach the guard BEFORE chuck

Serrer le carter (B) sur I'axe de la broche a I'aide de la vis
cruciforme (a) située sur le coté

Draai de behuizing aan de as van de spil met de
kruiskopschroef (a) aan de zijkant

Apriete la caja en el eje del eje con el tornillo Phillips (a)
en la parte

Apertar o invélucro sobre o eixo de rotacédo da arvore
com o parafuso Phillips (a) no lado

Serrare I'alloggiamento sull’asse del mandrino con

la vite Phillips (a) sul lato

Tighten the housing on the axis of the spindle with

the Phillips screw (a) on the side
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Contact de sécurité : La perceuse ne démarre pas si le capot supérieur est ouvert
Veiligheid contact: De boor niet starten als de bovenklep open
Contacto de seguridad: El taladro no se inicia si la cubierta superior esta abierta
Contato Seguranca: A broca ndo comecar se a tampa superior esta aberta
Contatto di sicurezza: Il trapano non si avvia se il coperchio superiore & aperto
Safety contact: The drill does not start if the top cover is open

J
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Démontage du mandrin - De doorn verwijderen - Extraccion del mandril - A remocao do mandril - Rimozione
del mandrino - Removing the mandrel

Introduire la clé dans le mandrin, la coincer et démonter le mandrin (sens inverse des aiguilles d’une montre)
Steek de sleutel in de boorkop en verwijder de vastgelopen boorkop (tegen de klok in)

Introduzca la llave en el plato y elimine el atasco de la tirada (sentido antihorario)

Insira a chave no mandril e remova o atolamento chuck (sentido anti-horario)

Inserire la chiave nel mandrino e rimuovere |'inceppamento del mandrino (in senso antiorario)

Insert the key into the chuck and remove the jam chuck (counter clockwise)

- J
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( FIG. E —

Changement des vitesses - Schakelen - Cambio d as - Mudanca de velocidades - Cambiare marce - Changing gears

J

Assurez vous que la perceuse est immobilisée complétement avant de changer les vitesses.

1- Débrancher la perceuse

2- Desserrer le verrouillage de glissiére (a)

3- Pousser le moteur et ainsi enlever les courroies.

4- Placer les courroies de facon a obtenir la vitesse désirée.

5- Replacer le moteur vers l'arriere de la perceuse

6- Rlesserrer les verrouillages de glissieres et vérifier la tension des courroies. Des courroies trop tendues risquent de détériorer les poulies et les
roulements.

Zorg ervoor dat de boor volledig geimmobiliseerd voordat u snelheden.

1-Trek de boor

2 - Draai de slide lock (a)

3 - Duwhandgrepen dia’s naar voren verwijder de riemen.

4 - Plaats de riem om de gewenste snelheid te verkrijgen.

5 - Vervang de motor

6 - Draai de vergrendeling glijbanen en controleer de riemspanning. Riem te strak kan de katrollen en lagers beschadigen.

AsegUrese de que el taladro estd completamente inmovilizado antes de cambiar las velocidades.

1- Desconecte el taladro

2 - Suelte el bloqueo del deslizamiento (a)

3 - Empuje el motor y por lo tanto eliminar los cinturones.

4 - Coloque el cinturon a fin de obtener la velocidad deseada.

5 - Colocar el motor en la parte trasera de la broca

6 - Apretar las diapositivas de bloqueo y comprobar la tension de la correa. Cinturon demasiado apretada puede dafar las poleas y rodamientos.

Certifique-se que a broca é completamente imobilizado antes de mudar de velocidades.

1 - Desligue a broca

2 - Solte o blogueio de slides (a)

3 - Punhos o motor e, assim, remover 0s cintos.

4 - Colocar o cinto de modo a obter a velocidade desejada.

5 - Substituir o motor para a parte traseira da broca,

6 - Aperte os slides de bloqueio e verificar a tensao da correia. Correia muito apertada pode danificar as polias e rolamentos.

Assicurarsi che il trapano & completamente immobilizzato prima di cambiare velocita.

1 - Scollegare il trapano

2 - Allentare il blocco a scorrimento (a)

3 - Maniglie il motore e quindi rimuovere le cinghie.

4 - Posizionare la cintura in modo da ottenere la velocita desiderata.

5 - Sostituire il motore verso la parte posteriore del trapano

6 - Serrare le diapositive di bloccaggio e controllare la tensione della cinghia. Cintura troppo stretto puo danneggiare le pulegge e cuscinetti.

Make sure the drill is completely immobilized before changing speeds.

1 - Unplug the drill

2 - Loosen the slide lock (a)

3 - Push the engine and thereby remove the belts.

4 - Place the belt in order to obtain the desired speed.

5 - Replace the engine to the rear _ . )

6 - Tighten the locking slides and check the belt tension. Belt too tight can damage the pulleys and bearings.

\_ ' J
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IMPORTANT ! Ne pas travailler & main levée : tnuiours bloguer ou semer la piéce sur la table et bloquer ['¢tau sur la table & I'aide des boulons \

BELANGRIJK! Werk niet de vrije hand: altijd op slot of klem het werkstuk op de tafel en hang de strop op de tafel met bouten

1 0 iIMPORTANTE! Mo trabajar a mano alzada: hay 1:|e bloguear o sujetar la pieza de trabajo so%re lamesa y colgar la soga en la mesa con los tornillos

IMPORTANTE! Nao trabalhe a mao livre: sempre bloquear ou prender a peca na mesa e pendurar a corda em cima da mesa com parafusos
IMPORTANTE! Non lavorare a mano libera: sempre bloccare o bloccare il pezzo sul tavolo ¢ appendere il cappio sul tavolo con bulloni

IMPORTANT! Do not work freehand: always lock or clamp the workpiece on the table and hang the noose on the table with bolts
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1,5/ 13 mm - MT2/CM2 3431541114852
1,5/ 16 mm - MT2/CM2 3431541114821
©
CM2/MT2 - CM3/MT3 3431541143524
CM2/MT2 - CM4/MT4 3431541114876
MT2/CM2 - B16 3431541114838
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Description et repérage des organes de la machine
FIG. A & B

@ Interrupteur de sécurité

@ Table

Etau

Reglage table

Inclinaison table

@ cabestan

@ Tension courroie

|
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Carter de mandrin
Capot poulie
Butée de profondeur
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Contenu du carton
FIG. C

Assemblage de la machine
FIG. D
@ wMontage colonne
@ Montage crémaillere
@® Montage de la téte

@ Fixation de la machine

o

Fonctionnalité de la machine

FIG. E
@ Mise en marche et arret
Montage-démontage des accessoires
Orientation de la table
Utilisation de la butée de profondeur
Comment changer de vitesse
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Réalisation d'un percage

Réglages de la machine
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Remplacement des consommables
FIG. G

@ Accessoires disponibles

@ -

Entretien, recommandations et conseils

@ Lutilisation d'accessoires adaptés et en bon
état est garante d'un fonctionnement optimal.
@ Graissage de la broche
@® Pour eviter la rouille, graisser les parties
metaliques usinées ( table, colonne,...)
@ verifier I'etat des courroies réguliérement
@ Lubrifier lors du percage le foret avec un
mélange d'huile soluble et d'eau
@ Adapter la vitesse de rotation du mandrin au
diametre du foret:

- Petit diamétre = grande vitesse

- Gros diametre = petite vitesse
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Description and location of machine parts
FIG.A & B
@ safety switch
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Belt tension

huck guard
ulley hood
epth-stop
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Contents of box
FIG. C

Assembling the machine
FIG. D
@ column assembly
@ Rack assembly
@® Head assembly

@ securing the machine
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Functions of the machine
FIG. E
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@ Assembly and dismantling of accessories
@® Table orientation

Use of butted of depth

How to change speed

e
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Q-
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@ orilling a hole

Settings of the machine
FIG. F
@ Belt tension

SIS]S)
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Replacing consumables
FIG. G

@ Accessories available

i

| e

Maintenance, recommendations and advice

@ The use of suitable accessories in good
condition will ensure the machine operates opti-
mally

@ spindle lubrication

@ To avoid rust, grease machined metal parts
(table, column, etc.)

@ cCheck the condition of the belts regularly
@ Lubricate the bit when drilling with a mixture
of soluble oil and water

@ Adapt the rotation speed of the chuck to the
diameter of the drill:

- Small diameter = high speed
- Large diameter = low speed
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Beschreibung & Kennzeichnung der Maschinenteile
FIG.A & B

@ schutzschalter

@ Tafel

Schraubstock

@ Tischeinstellung

@ Tischneigung

Handkreuz

Riemenspannung
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Spanndorngehduse
Riemenabdeckung
Tiefenanschlag
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Inhalt der Verpackung
FIG. C

Zusammenbau der Maschine
FIG. D

@ saulenmontage

@ zahnstangenmontage

@® Montage der Maschinenkopf

Maschinenbefestigung
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Funktionen der Maschine
FIG. E
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Ein- und Ausbau der Zubehorteile
@® Tischorientierung

Benutzung des Tiefenschubs
Drehzahlwechsel

Benutzung der Beleuchtung

®

Benutzung der digitalen Anzeige
Schmierung verwenden
Eine Bohrung durchflihren
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Einstellungen der Maschine
FIG. F
@ Riemenspannung

SIS]S)
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Auswechseln der VerschleiBteile
FIG. G
@ lieferbares Zubehor

@ -

Reinigung und Wartung

@ Die Benutzung angemessener und einwand-
freier Zubehorteile ist Voraussetzung fur ein
einwandfreies Ergebnis

@ Sschmieren der Spindel

@® Um Rost zu vermeiden, die bearbeiteten
Metallteile schmieren (Tisch, Saule ...)

@ Den Zustand der Riemen regelmaBig priifen
@ wiahrend des Bohrens den Bohrer mit einem
Gemisch aus l6slichem Ol und Wasser schmieren
@ Andern sie die Geschwindigkeit der Rotation
der Bohrfutter Durchmesser:

- Kleiner Durchmesser hoher Geschwindigkeit =
- GroBer Durchmesser = niedrige Geschwindigkeit
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Descripcion y localizacion de los elementos de la maquina
FIG.A & B
@ nterruptor de seguridad

@ Regulacion de la mesa
@ Inclinacion de la mesa
@ cabrestante

@ Tension de la correa

Carter del mandril
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Contenido del carton
FIG. C

Ensamblaje de la maquina
FIG. D
@ Montaje de la columna
@ Montaje de la cremallera
@® Montaje del cabezal
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Fijacion de la maquina

Funcionalidad de la maquina
FIG. E
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Montaje-desmontaje de los accesorios
Orientacion de la mesa

Utilizacion del impulso de profundidad
Como cambiar de velocidad

080080086606

Ajustes de la maguina
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Cambio de los consumibles
FIG. G
@ Accesorios disponibles

i
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Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacion de accesorios adecuados y en
buen estado garantiza un funcionamiento 6ptimo
@ Engrase del husillo

@® Para evitar la oxidacion, engrasar las partes
metalicas mecanizadas (mesa, columna,...)

@ controlar el estado de las correas con regula-
ridad

@ cuando se taladra lubricar la broca con una
mezcla de aceite soluble y de agua

@ cambie la velocidad de rotacién del didmetro
del mandril:

- Didmetro pequefio = alta velocidad

- Didmetro grande menor velocidad =

3000 o,
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Descrizione e localizzazione degli organi della macchina
FIG.A & B

@ nterruttore di sicurezza

@ Tavolo

@® Morsetto
@ Regolazione del tavolo
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Inclinazione del tavolo

Carter del mandrino
Cofano della puleggia
Finecorsa di profondita
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Contenuto della scatola
FIG. C

Assemblaggio della macchina
FIG. D
@ Montaggio della colonna
@ Montaggio cremagliera
@® Montaggio della testa
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Fissa della macchina

Funzionalita della macchina
FIG. E
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Montaggio-smontaggio degli accessori
Orientazione del tavolo

BUtilizzo del paracolpi di profondita
Come cambiare la velocita
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Réalisation d'un percage

Regolazioni della macchina
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Sostituzione dei pezzi di ricambio
FIG. G
@ Accessori disponibili

@ -

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ L'uso d'accessori adatti e buono stato & la
garanzia di un funzionamento ottimale.
@ Lubrificazione del mandrino
@ Per evitare la ruggine, lubrificare le parte
metalliche maniftture (tavola, colonna...)
@ Verificare lo stato delle cinghie regularmente
@ Durante la perforazione, lubrificare la punta
con una mescolanza d’olio solubile € d'acqua.
@ rar adattare la velocita della rotazione del
mandrino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita

- Grosso diametro = Piccola velocita.
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Descricao e identificacdo dos 6rgdos da maguina
FIG. A & B

@ Interruptor de seguranca

Mesa

® Tomo

@ Ajuste da mesa

Inclinacdo da mesa

@ cabrestante

@ Tensdo da correia

|
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Carter do mandril
Capot da polie
Fim de curso de profundidade
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Conteudo da caixa
FIG. C

Montagem da maquina

FIG. D
@ Montagem da coluna
@ Montagem da cremalheira
@ Montagem da cabeca

Machinebevestiging

1]

Funcionalidade da maguina

FIG. E
@ Accionamento
Montagem / desmontagem dos acessorios
Orientacao da mesa
Utilizacao do fim de curso de profundidade
Como mudar de velocidade

080080086606

Realizacdo de furos

Ajustes da maquina
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Substituicao de consumiveis
FIG. G

@ Acessorios disponiveis

@ -

Manutencao preventiva, recomendacoes e conselhos

@ A utilizagdo de acessorios adaptados e em
boas condicdes é a garantia de um funcionamen-
to ideal

@ Lubrificagéo da broca

@ Para evitar a ferrugem, lubrificar as partes
metalicas maquinadas (mesa, coluna, etc.)

@ verificar o estado das correias regularmente
@ Durante a perfuracao, lubrificar a broca com
uma mistura de 6leo sollvel e agua

@ Altere a velocidade de rotacdo do mandril de
didmetro:

- De pequeno didmetro = alta velocidade

- De grande didmetro = baixa velocidade
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Beschrijving en plaatshepaling van de onderdelen van de machine
FIG.A & B

@ Veiligheidsschakelaar

@ Tafel

@® Bankschroe

|
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@ windas
Riemspanning

Klemhouder
Kap takel
Diepteaanslag

0000000088

Inhoud van het karton
FIG. C

Assemblage van de machine
FIG. D

@ Kolommontage

@ Hangijzermontage

@ Montage van de kop

Machinebevestiging

@ Aanzetten

Montage-demontage van de toebehoren
Oriéntatie van de tafel

@ Gebruik van de Lengteaanslag

Hoe van versnelling wisselen

1]

SIS

Boren

Afstellingen van de machine
FIG. F
@ Riemspanning

SIS]S)
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Vervanging van de accessoires
FIG. G

@ Beschikbare toebehoren

@ -

Onderhoud, aanbevelingen en raadgevingen

@ Het gebruik van de aangepaste accessoires in
goede staat waarborgt een optimale werking

@ Smering van de frees

@® Om roest te voorkomen moet u de bewerkte
metalen delen smeren (tafel, kolom, ...)

@ De toestand van de riemen regelmatig
controleren

@ Vvoor het boren de boor insmeren met een
mengsel van olie opgelost in water

@ Verander de snelheid van de rotatie van de
boorkop met een diameter:

- Met een kleine diameter = hoge snelheid

- Grote diameter = lage snelheid
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KAion Tpamnegio
BapoUAko
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0000000000006 06

TIEDIEXOLIEVOU TOU YOOTIVOU KOUTIOU
FIG. C

guvapLoAoyNnon T Xa
FIG. D
0] JuvappoAGynon KoppoL
ZuvappoAoynan odovtoTtpoyou
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FIG. E
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Taon Twv IPAVTWY

g‘

006

‘ 111202-3-Manual-L.indd 23

@AL

ouVTIIpNON, UTIOBEIEEIS KAl GUMBOUAES

FIG. G
(0] AlaBEoipa apThpaTa
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guVTAENON, UTTOSEIEEIC KOl GULIBOUAE

@ H Xp1rion Twv KaTaAANAWY Kot € KaAR
KATAOTOON ES0PTNUATWY EYYUATOL TH HEYIOTN
Suvath Acrtoupyia
% Nadwpa Tng BolpToog

Mo vo anoUyeTe TN oKoupld, AadwoTe Ta
UETOAMKG HEPN TIOU £XOUV KOTOOKEUAOTEL GTO
woa‘rc’xmo ( TpomEQ, KOpuAG,... )

EA£yEre TNV KOTAOTOON TWV IHAVTWY ava
TQKTA XPOVIKA SlaoTApaTa

NTAVETE KOTA TN S1dpkela TG Siatpnang T
AGHQ TOU TPUTIAVOU HE peiypa and StoAupévo Aadt

1VEPO

AMGETE TNV TOXUTNTA TIEPIOTPOWNG TNG
SIOPETPOU OWIKTHPO TPUTIAVIOU:

- Mikprg StapéTpou = uwnAn
TaxOTNTA

- Mey&Ang Sapétpou = XaunAég
OTPOWES
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Opis i 0znaczenie elementéw urzadzenia
FIG.A & B
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Stotu

Imadto

Regulacja stotu
Nachylenie stotu
Przyciggarka

Naciag pasa napedowego
budowa wata

stona kota pasowego
Ogranicznik gtebokosci
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Awarto$¢ opakowania
FIG. C

montaz maszyn
FIG. D
@ Montaz kolumny
@ Montaz zebatki
@® Montaz glowicy

Zamocowanie maszyny

1]

Unkcje maszyn
FIG. E
@ Uruchomienie
Montaz-demontaz akcesoriéw
Kierunek ustawienia stotu
@ Stosowanie Ogranicznik gtebokosci

SIS
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Wymiana elementéw zuzywajacych sie
FIG. G
@ Dostepne akcesoria

@ -

i

Konserwacja, zalecenia i rad

? Stosowanie dostosowanych akcesoriow w
obrym stanie stanowi gwarancje optymalnego

dziatania

@ Smarowanie wrzeciennika

@ Aby nie dopusci¢ do zardzewienia, smarowac
metalowe czesci skrawane (stot, kolumna,...)

@ Sprawdzaé regularnie stan pasow
napedowych

@ Przy wykonaniu otworéw smarowac wiertto
rozpuszczalnym olejem zmieszanym z woda

@ Zmiana predkosci obrotowej o Srednicy

uchwytu wiertarskiego: .
- Mate o Srednicy = wysoka predko$c
- Duza $rednica = niska predkos¢

3000 o,
2500
2000 -
1500

1000 4

500 4 . 300min’=30mm

29/09/2023 12:14



Laitteen osien kuvaus ja sijainti
FIG.A & B

@ Turvakatkaisija
PGydéan
Ruuvipenkki
PGydan saato
Poydan kallistus
Vintturi
Kiristyshihna

Karan suojus
Hihnapydran suojus
Syvyyspysayttaja
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laatikon sisaltd
FIG. C

laitteen kokoaminen
FIG. D
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Hammastangon asennus
P&an asennus

9866

Koneen kiinnitys

laitteen toiminta
FIG. E
@ Kaynnistys
Lisalaitteiden asennus ja irrottaminen
POydan suunta
@ syvyyspysayttaja kayttd
Miten nopeutta vaihdetaan

SIS “

008680

@ rorauksen suorittaminen

koneen saadot
FIG. F
@ Hihnojen jannitys

SIS]S)
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kuluvien osien vaihtaminen
FIG. G
@ saatavilla olevat lisélaitteet

i

| e

huolto, suosituksia ja ohjeita

@ Sopivien ja hyvakuntoisten lisélaitteiden
kaytto takaa laitteen parhaan toiminnan
@ Harjan voitelu
@® Ruostumisen estimiseksi tulee voidella tyds-
tetyt metallisosat (poyta, pylvas,...)
@ Tarkista hihnojen kunto saannéllisesti
@ Kostuta terdd porattaessa liukenevan éljyn ja
veden sekoituksella
@ Muuta kierrosnopeus poran halkaisija:

- Pieni halkaisija = suuri nopeus

- Suuri halkaisija = alhainen nopeus
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A Beskrivning och markning av maskinens delar

Skruvstad
Installning bord
Lutning bord
Vinsch
Remspanning

Chuckkap
Kapa remskiva
Djupanslag
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Innehall i kartongen
FIG. C

Montering av maskinen
FIG. D
@ Pelarmontering
@ Kuggstangsmontering
@ Montering av huvudet

@ rastande av maskinen

o

Maskinens funktion
FIG. E
@ start
Montering/demontering av tillbehtren
Orientering av bord
@ Anvandning av sidohandtag
FOr att dndra hastighet

9866 “

@ _
@ -
@ -
@ -
@ utfora en borming

Maskinens installningar
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Byte av forbrukningsmedel
FIG. G

@ Tillgangliga tillbehdr

i

Underhall och rekommendationer

@ om man anvéander anpassade tillbehor av
god kvalitet garanteras optimal funktion
@ Ssmorjning av spindeln
@ FOr att undvika rostangrepp, fetta in de mas-
kinbearbetade metallpartierna (bord, pelare, ...)
@ Kontrollera remmarnas tillstand med jémna
mellanrum
@ vid borring, smérj borret med en blandning
vattenloslig olja och vatten
@ Justera rotationshastighet borrchucken dia-
meter:

- Liten diameter = hdg hastighet

- Stor diameter = lag hastighet
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OnvcaHne ume OXEHME Ha YaCTWTE Ha MaLLIKHAT
FIG.A & B

ABapueH npekbeBay
Tabanua

MeHreme

PerynupaHe Ha nnota
HaknoH Ha nnoTa

Bogela ponka

OnbBaHe Ha peMbka

KapTep Ha naTpoHHWKa
Kanak Ha wanbata

OnopeH naney, 3a AbAbo4mHa

0000000000008

Cb/Abp>XaHWe Ha KYTUATA

FIG. C

cr/06s88aHe Ha MalvHaTa
FIG. D

@ MoHTupaHe Ha kosioHaTa

@ MoHTupaHe Ha 3bbHaTa pelika
@ MoHTVpaHe Ha rnasaTta

o

@ MocTaBsHe MalUMHa

T
ey
=
o
T
0]
T
o]
<
o]
E
=
T
QO
=
o

FIG. E

MyckaHe 1 cnvpaHe

MOoHTVpaHe/aeMoHTMPaHe Ha NprcnocobaeHusTa
OpwveHTnpaHe Ha NaoTa

3nonssaHe Ha gbnbokomep

Drehzahlwechsel

00000060608

OcbluecTBsiBaHe Ha NpobunsaHe

HacTpOMKY Ha MaluVHaTa
FIG. F

@ OnbBaHe Ha peMbLumTe

SIS]S)
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FIG. G

@ HannyHm npucnocobnexns

@ M3nonsBaHeTo Ha NOAXOASALLM aKCecoapy 1 B
£106pO CHCTOSAHWE € fia Ce rapaHTUpa onT1MaHa
MPOU3BOANTENHOC

@ CmasBaHe Ha WwnuHaena

@ 3a ga ce nsberHe nosiBaTa Ha pbXxaa, rpecuparnte
MeTanHuTe YacTu (M10T, KOIOH3, ...)

@ PezfoBHO NpoBepsiBaliTe CbCTOSIHUETO HA PEMb-
unTte

@ Mpwv NpobrBaHe cMa3BaliTe CBPEAI0TO ChC CMEC
OT Pa3TBOPUMO MaC/o 1 BoAA

@ [MpomMsiHa Ha CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha TPEHN-
pOBKa NaTPOHHWUK C AnaMeTbp:

- C Manbk AnameTbp = BUCOKa CKOPOCT

-lonam AnaMeTbp = HNUCKa CKOPOCT

@A;
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organer
FIG. A & B

@ sikkerhedskontakt

Plade

@® Skruestik

@ Indstilling af plade

@ Pladens haldning

@ spil

Remspaending

I

Hus til dorn
Hjelm til remskive
Dybdestop

0000000088

Papkassens indhold
FIG. C

Samling af maskinen

FIG. D
@ WMontering af kolonne
@ Montering af tandstang
@® Montering af hoved

@ Frastgorelse af maskinen

o

Maskinens virkemade
FIG. E

@@ opstart

Montering/afmontering af tilbehor
Pladens orientering

@ Brug af dybdestop

@ Hvordan man skifter hastighed

SIS

@ _
@ -
@ -
@ -
@ udforelse af en boring

Maskinens indstillinge
FIG. F
@ Remmenes spaending

SIS]S)
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Udskiftning af forbrugsartikler
FIG. G
@ Muligt tilbehor

eholdelse, anbefalinger og gode rad

@ Brug af velegnede tilbehersdele i god stand
sikrer en optimal virkemade
@ Ssmering af spindlen
@ For at undga rust skal de forarbejdede dele i
metal smares ( plade, kolonne etc.)
@ Kontroller regelmaessigt remmenes tilstand
@ under boring skal boret smares med en van-
dopleselig olieblanding
@ skift hastighed rotation af borepatronen
diameter:

- Sma diameter = hgj hastighed

- Store diameter = lav hastighed
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Descrierea si identificarea organelor de masina

FIG. A & B

@® Menghina

@ Reglare mas3

@ Inclinare masa

@ cabestan

intindere curea
Carcasa mandrina
Carcasa scripete
@ opritor de adancime
@ Afisaj digital
laserului

Sistem de iluminare
Lubrifiere

Inversor de sens

08690

0006

Continutul cartonului
FIG. C

Asamblarea masinii
FIG. D
@ wMontare coloana
@ Montare cremaliers
@® Montarea capului

1]

Fixarea masinii

Functionarea masinii
FIG. E
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Montarea-demontarea accesoriilor
Orientarea mesei

Utilizarea limitorului de adancime
@ cum se schimba vitezele

S1S]S)

Q -
Q -
@ -
QD -
@ Realizarea unei perforari

Reglajele masinii
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inlocuirea consumabilelor
FIG. G

@ Acesorii disponibile

i

| e

intretinere, recomandari si sfaturi

Utilizarea de accesorii adaptate si in buna
stare reprezinta o garantie pentru functionarea
optima

@ sLubrifierea axului

@® Pentru a evita ruginirea, lubrifiati partile
metalice uzinate ( masa, coloan,... )

@ verificati cu regularitate starea curelelor

@ Lubrifiati varful burghiului in timpul perforarii
cu un amestec de ulei solubil si apa

@ schimbarea vitezei de rotatie a diametru
mandrina:
- Viteza cu diametru mic = mare
-Viteza de diametru mare = mic
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oricaHue U Mapk1MpoBKa 3/1EMEHTOB MaLLUHbI

FIG. A & B

3aLLI,VITHbIlh BbIK/IKOHaTe b

|

Crona

Tnckun

Perynuposka ctona
HaknoH ctona
KabectaH

HaTtsxxeHne pemHs
Koxxyx naTpoHa

Koxyx Lwknsa
OrpaHuyuTens rybuHbI
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OAERXKNMOE KOPOBKM

FIG. C

Zusammenbau der Maschine
FIG. D
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X
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MoHTax 3ybyaTol peinkum
MOHTaX ronosku

9866

errlfleHl/Ie CTaHKa

Funktionen der Maschine
FIG. E

3anyck

YcTaHoBKa W CHATUE NPUHaANEXHOCTEN
[MosopoT cTona

Vicnonb3oBaHme orpaHn4nTens rybuHel
M3mMeHeHme ckopocTu

00000060608

CeepneHve

Einstellungen der Maschine
FIG. F

@ HaTtskeHve pemHei

SIS]S)
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T

Auswechseln der VerschleiBteile
FIG. G

@ MMetoLmecs TpUHaANEXKHOCTY

@ -

Reinigung und Wartung

@ Mcnonb3oBaHve COOTBETCTBYHOLLIMX

N HaXOAALLMXCS B XOPOLLEM COCTOSAHNM
aKCcecCyapoB sIBASETCS rapaHTOM ONTUMasIbHOro
bYHKUMOHNPOBaHWS

@ Cmaska Bana

@ Bo n3bexxaHne Kopposum, CMaxseTe
0b6paboTaHHble MeTaNIMHYECKNE HacTu (CTON, CTOMKY
nTA4.)

@ PerynspHo nposepsiite COCTOSIHNE PeEMHEN

@ Mpwv cBepneHnn cMasbiBaiTe CBEPIO CMECHIO
PacTBOPVMOro Mac/1a 1 BoAb!

@ M3mMeHeHne CKOpOCTU BpaLLeHNs ceepsa
[AVaMeTPOM NaTpoHa:
- Manblin fruameTp = BblcOKasi CKOPOCTb
- BonbLuoW AnaMeTp = HU3Kas CKOPOCTb
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Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi
FIG.A & B
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Masa
Mengene
Masa ayarl
Masa egimi
ving

Kayis gerilimi

Kalip karteri
Makara kaputu
Derinlik payandasi
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Kartonun icerigi
FIG. C

makinenin montajl
FIG. D
@ «Kolon montaji
@ Kremayer montaji
@® Kafa montaji

Makine tespiti

1]

Makinenin kullanishhgi
FIG. E

@ calistirma

@ Aksesuarlarin montaji-sokiilmesi
Masanin yonlendirilmesi

Derinlik dayanaginin kullaniimasi
Nasill hiz (vites) degistirmeli

080800866

Bir delmenin gerceklestiriimesi

Makinenin ayarlari
FIG. F

@ Kayslarin gerilimi

SIS]S)
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Tiketim malzemelerinin degistirilmesi
FIG. G

@ Mevcut aksesuarlar

@ -

I

Bakim, tavsiyeler ve 6guitler

@ uygun ve iyi durumdaki aksesuarlarin
kullanimi en iyl isleyisin glivencesidir

@ Pimin greslenmesi

@ Paslanmadan kaginmak icin, islenmis metal
kisimlari gresleyin (masa, kolon,...)

@ Kayislarin durumunu duzenli olarak kontrol
edin

@ Delme esnasinda matkap ucunu bir eriyebilir
yag ve su karisimi ile yaglayin

@ matkap ¢apina aynanin donme hizi ayarla:
- Kuguk caph = yiksek hiz
- BuyUk capl = dustk hiz

3000 o,
2500
2000 -
1500

1000 4

29/09/2023 12:14



Popis a onaceni soucasti stroje
FIG.A & B
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Stolu

Sverak
Nastaveni stolu
Uklon stolu
Svisly navijak
Napnuti femene
Kryt sklicidla

Kryt kladky
Hloubkovy doraz
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Obsah krabice
FIG. C

Montaz stroje

FIG. D
@ Montaz sloupku
@ Montaz ozubené tyce
@ Montaz hlavy

Upevnéni stroje

1]

Chod stroje
FIG. E
@ spusténi
Montaz-demontaz pfislusenstvi
Orientace stolu
Pouziti hloubkové zarazky
Jak zménit rychlost

909000866

serizeni stroje
FIG. F
@ Napnuti femen(i

®
<
31
3,

SIS]S)
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FIG. G

@ Prrislusenstvi k dispozici

@ -

(drzba, doporuceni a rad

@ Pouziti adaptovaného prislusenstvi v dobrém
stavu je zarukou optimélniho fungovani

@ Mazani protahovéku

@ Kv(li ochrané pred rzi promazéavejte opraco-
vané kovové dily (deska, sloupek,...)

@ Pravidelng kontrolujte stav Fementl

@ B&hem vrtani promazéavejte vrtak smeési roz-
pustného oleje a vody

@ zména otacek priméru sklicidla:
- Maly prumér = vysoka rychlost
- Velky primér = nizké rychlost
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FIG. A & B
@ Bezpecnostny vypinad
stola
Svorka
Nastavenie stola
Naklonenie stola
Zvisly navijak
Napnutie remena

Chranic vretena
Kryt kotuca
Hibkovy doraz

0000000000000

Obsah krabice
FIG. C

Montaz stroja

@ Montaz podpery
Montaz ozubeného hrebena
Montéaz hlavice

@ Upevnenie pristroja

Montaz stroja

Spustenie

Montaz-demontaz prislusenstva
Orientacia stola

Pouzitie hibkovej zarazky

Ako zmenit rychlost

0800000608

Urobenie otvoru

Nastavenie stroja

@ Napnutie remenov

006
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Vymena komponentov

@ Prislusenstvo, ktoré je k dispozicii

porucania a rad

@ Pouzitie adaptovaného prisluSenstva v
dobrom stave je zarukou optiméalneho fungovania
Mazanie ¢apu
Aby ste predisli hrdzi, opracované kovové
Casti natierajte olejom (stdl, podpera,...)
Pravidelne kontrolujte stav remefiov
Mazanie pri prerezavani lesa olejovou
Zmesou rozpustnou vo vode
Zmena otacok priemeru skluc¢ovadla:
- Maly priemer = vysoké rychlost
- Velky priemer = nizka rychlost
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FIG.A & B
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FIG. G
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A gép alkotoelemeinek leirdsa és beazonositasa
@ Biztonsagi kapcsolo

@ Asztal

Satu

@ Asztal beallitas

@ Asztal d6lésszoge

@ csorliédob

Ekszij feszesség

@ Tokmany védstok

Felvono csiga védblemez
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A doboz tartalma
FIG. C

A gép §sszeszerelése
FIG. D
@ Oszlop felszerelése
@ rogasléc felszerelése
@® rej felszerelése

o

A gép miikodeése
FIG. E
@ Beinditas
@ Tartozékok felszerelése - leszerelése
® Asztal iranya
Mélység-utkdz6 hasznalata
Hogyan kell sebességet valtani

Egy flrds megvalositasa
A gép bedllitasa
FIG. F

@@ Ekszijak feszessége

SIS]S)
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Fogy6anyagok cseréje
FIG. G
@ Elérhets tartozékok

Q@ -

Karbantartas, javaslatok és tanacsok

@ A megfeleld és j6 allapotban |évd kiegésziték
hasznélata garantalja az optimalis mikodést

@ orso kenése

@® A rozsdasodas elkeriilése érdekében kenje
be a megmunkalt fémrészeket (asztal, oszlop, ...)
@ Rendszeresen ellendrizze az ékszijak alla-
potat

@ Kenje be a furofejet a furas soran egy oldodo
olajbdl, és vizbdl késziilt keverékkel

@ Véltozas forgasi sebességének a flrotokmany
atmérdje:

- Kis atmero = nagy sebességli

- Nagy atmérdjli = kis sebességli
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Opis in oznacitev sklopov stroja
FIG.A & B
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Mize

Primez
Nastavitev mize
Nagib mize

Vitel

Napetost jermena

Ohisje prebijala
Pokrov Skripca
Mejnik globine
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Vsebina kartona
FIG. C

Sestava stroja

FIG. D
@ Montaza stebra
@ Montaza zobate verige
@® Montaza glave

Pritrditev stroja

1]

Funkcionalnost stroja

FIG. E
@ vkiop delovanja
Montaza-demontaZza pribora
Usmerjenost mize
uporaba globinskega omejilca
Kako spremenimo hitrost

080080086606

Izdelava luknje

Nastavitve stroja
FIG. F
@ Napetost jermenov

SIS]S)
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Menjava potroSnih delov
FIG. G

@ Razpolozljiv pribor

@ -

VzdrZevanje, priporocila in nasveti

@ Uporaba ustreznih in nepoSkodovanih dodat-
kov je jamstvo za optimalno delovanje.

@ Mazanje vretena

@ Da bi preprecili rjavenje, namazite kovinske
dele ( miza, steber,...)

@ Redno preverjajte stanje jermenov

@ Med luknjanjem sveder namazite z meSanico
topljivega olja in vode

% Spreminjanje hitrosti vrtenja premer vaja
Chuck:

- Mala premer = visoke hitrosti
- Velik premer = nizka hitrost
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Masina osade kirjeldus ja eristamine
FIG.A & B

@ ohutusliliti

Laua

Kruustangid

Laua reguleerimine

Laua kalde reguleerimine

Veorihma rull

Veorihma pinge

|
i

Perforaatori korpus
Rulli kate
Stgavusmoodik

0000000000006 06

Karbi sisu
FIG. C

masina kokkupanek

FIG. D
@ riisttala paigaldamine
@ Hammaslati paigaldamine
@ Puuripea paigaldamine

Seadme kinnitus

1]

Masina funktsionaalsus
FIG. E
@ «aivitamine
Lisavahendite paigaldus/eemaldus
Laua suunamine
@ siigavustokke kasutamine
Kiiruse muutmine

SIS “

LI IS ST

masina seaded
FIG. F
@ Rihmade pinge

SIS]S)
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@A;

kuluvate osade asendamine
FIG. G
@ oOlemasolevad lisaseadmed

@ -

hooldus, soovitused ja hduanded

@ sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on
optimaalse funktsioneerimise garantiiks

@ Varda maarimine

@® Roostetamise valtimiseks 6litage téddeldud
metallpinnad (laud, pusttala, ...)

@ Kontrollige perioodiliselt rihmade olukorda
@ Puurimisel niisutage puuripead vees lahus-
tuva 0li ja vee seguga

@ Muuda pédriemiskiiruse drill padrun 1abi-
modduga:

- Vaike 1abim0oot = suur kiirus
- Suured 1abimoot = aeglasel kiirusel

3000 o,
2500
2000 -
1500

1000 4
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Masinas sastavdalu apraksts un uzstadiSana
FIG.A & B
@ Drosibas sledzis

@ Galda
®

Kabestans
Siksnas spriegums

Caursitna karteris
Veltna parsegs
Galéjais atbalsts

000000000886

Kastes saturs
FIG. C

Masinas montaza

FIG. D
@ Kolonnas montaza
@ zobsiksnas montaza
@® Galvinas montaza

1]

MaSinas fiksacija

Masinas funkcionalitate

FIG. E

ledarbinaSana

@ Aprikojuma montaza — nonemsana
Galda virziens

Dziluma atzimes izmanto3ana

Ka mainit atrumu

g“

000800866

UrbSana

Masinas reguléSana
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Aizvietot patérétas sastavdalas
FIG. G

@ Pieejamais aprikojums

@ -

i

Apkope, rekomendacijas un padomi

@ Piemérotu piederumu, kas ir laba stavoklT
lietoSana ir optimalas funkcioné$anas garants

@ varpstas ieellosana

@ Lai izvairitos no risesanas, ieellot metaliskas
dalas (galds, kolonna,... )

@ Regulari parbaudit siksnu stavokli

@ Urbsanas laika ieellot urbi ar $kistosas ellas
un ddens maisijumu

@ Mainit rotacijas atruma urbjpatronu diametrs:

- Mazas diametrs = atrgaitas
- Liela diametra = zems atrums

3000 o,
2500
2000 -
1500

1000 4

29/09/2023 12:14



ApraSymas ir masinos detaliy
FIG.A & B

@ Apsauginis jungiklis

Stalo

Spaustuvas

@ stalo reguliavimas

@ stalo kampas

|

o6

Prakalo apsauginis gaubtas
Skridinio anga
liga atrama

0000086088

Kartono sudétis
FIG. C

Masinos surinkimas

FIG. D
@ Kolonélés montavimas
@ Krumpliastiebio montavimas
@® Galvutés montavimas

@ Masinos fiksacija

o

jungimas, greicio reguliavimas
FIG.

<)
=

o

@

3

3 b

@ Daliy montavimas-i$montavimas
Stalo kryptis

Kaupiamojo gylio panaudojima
Kaip pakeisti greitj

®
Q@
®
@
@
0¢]
0%
®

Grezimas

Masinos reguliavimas
FIG. F

@ Juosty jtempimas

SIS]S)
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I

Vartojamuyjy produkty pakeitimas
FIG. G
@ Pateikiamos dalys

@ -

Priezilra, rekomendacijos ir patarimai

@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras sto-
vis yra optimalus funkcionavimo garantas

@ Strypo tepimas tepalu

@ Kad nerldyty, pagamintas metalines dalis
(stalg, kolonéle, ...) iStepti tepalu

@ Reguliariai tikrinti juosty bukle

@ Greziant, grazta iStepti tirpios alyvos ir
vandens misiniu

@ Nustatyti sukimosi greitis apie grezimo sker-
smuo Chuck:

- Mazo skersmens = greityjy

- Didelio skersmens = mazu greiciu

3000 o,
2500
2000 -
1500

1000 4
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Opis i identifikacija komponenti stroja Zamjena potro$nog materijala

!
i

FIG.A & B FIG. G
@ Sigurnosni prekidac @ Dostupni pribor
@ Stol @ Mijenjanje pojaseva
@® Mengele
@ Postavka tablice
® nagb stola
@ Motovilo
@ Napetost pojasa @ Koritenje prikladnog pribora u dobrom
@ Varijator brzine stanju jamci optimalan rad.
@ chuck kuciste Podmazivanje vretena
@ Poklopac remenice @ Da biste sprijecili hrdanje, podmazite dijelove
@ Dubina se zaustavlja strojno obraden metal (stol, stup, ...)
@ Digitalni zaslon @ Redovito provjeravajte stanje pojaseva
@ Laser @ Podmazite prilikom busenja busilice pomocu
@ Rasvjeta a
@ Podmazivanje mjeSavina topivog ulja i vode
@ Inverter znacenja @ Prilagodite brzinu okretanja trna promjeru
busilice:

Sadrzaj kartona - Mali promijer = visoka brzina
- Veliki promjer = mala brzina

FIG. C

Sastavljanje stroja
FIG. D
@ Montaza stupa
@ MontaZa stalka
@® sastavijanje glave
@ nstalacija baterije
@ ucvrscivanje stroja

Funkcionalnost stroja

FIG. E
@ Pokretanje i zaustavljanje
Montaza i demontaza pribora . : - - - . . SN
Orijentacija stola @ (mm)

Pomocu zaustavljanja dubine
Kako mijenjati brzinu
Upotreba rasvjete

KoriStenje lasera

Koritenje digitalnog zaslona
Uporaba podmazivanja
Izrada rupu

0800800808606

Postavke uredaja
FIG. F

@ nNapetost pojasa

@ Podesavanje vretena

@ PodeSavanje povratne opruge
@ Podesavanje laser
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21-16 mm

B 16

¥y =
q

_——
B e 1
i--
Bl ¢
=
‘D
A= B16
B= 50 mm
C= 105 mm
D=9 46 mm
E= -
=300 mm
=170 X 280 mm
=700 mm
=0 165 mm
Poids : Bec :
Weight : AZIrlik :
Gewicht : Hmotnost :
Peso : Hmotnost :
O Peso : Vekt:
Peso : Do) ¥
@ Gewicht : Suly : 0
Bapog : Teza : 2
Masa : Terno :
Paino : Raskus
Vikt : Svoris
Veegt : Svars
Greutate : Tezina
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Tension et fréquence assignée:
Nominal frequency and power:
Nennspannung und Nennfrequenz :
Tension y frecuencia fijada:

3agaHHOe HanpsXXeHne 1 YacToTa:
Tahsis gerilimi ve frekansi:
Stanovené napéti a frekvence:
Stanovené napatie a frekvencia:

Tensione e frequenza assegnata: Merkespenning og merkefrekvens: B
Tensao e frequéncia fixa: Sgasepd! 80301l Bgh)a)! 3
é Aangewezen spanning en frequentie: Névleges fesziiltség és frekvencia: @
OVOOOTIKA TAON Kal ouxvoTnTO: Napetost in dolo¢ena frekvenca: g
Napiecie i czestotliwos$¢ przydzielona: KoHcyMMpaHo HanpeskeH1e 1 YecToTa : &
Jannite ja maaratty taajuus: Maaratud pinge ja sagedus
Angiven spanning och frekvens: Nustatyta jtampa ir daznis
Anfert speending og frekvens: Noteiktais spriegums un frekvence.
Tensiune si frecventa de lucru: Napon i nazivna frekvencija:
Puissance assignée: 3asaHHas MOLYHOCTb!
Nominal power: Tahsis edilen glg:
Nennleistung: Stanoveny pfikon: °
Potencia fijada: Predpisany vykon: pog
. . cT
_ Potenza assegnata: Merkeeffekt: Sty —
||E|} Poténcia assinada: Szpaoed! 55331 o83 %)
=" | Onbelast toerental: Névleges teljesitmeny . [ ZE®E =
OVOUOOTIKN 1oXUG: Dolo¢ena jakost: Eg 38 3
Predkosc na biegu jatowym: KoHcyMupaHa MOLHOCT: g2 3;‘ «
Teho: Maératud voimsus. weESs
Angiven effekt: Nustatyta galia £88=
Anfort styrke: Noteikta jauda e S sg
Putere de lucru: Nazivna snaga: o=
Vitesse a vide: CKOPOCTb BPALLEHWUS Ha XONIOCTOM XOZY:
No-load speed: Bosalma hizi:
Leerlaufdrehzahl: Rychlost naprazdno:
Velocidad vacia: Rychlost pri chode naprazdno: %
Velocita a vuoto: Tomgangshastighet: é
@ Velocidade no vacuo: £l e 5ol S
Leerlaufdrehzahl: Ures sebesség: 3
TaxutnTa adpavelag: Prosti tek: o
Predkosc bez bciazenia: CKOPOCT Ha NpasHu 060pOTU: =
Tyhjakayntinopeus Kiirus tuhikaigul o
Tomganghastighet: Tuscio prietaiso greitis
Hastighed i ubelastet tilstand: Tuk$gaitas atrums
Viteza in gol: Brzina praznog hoda:
Recyclable, soumis au tri sélectif Reciclabile sub rezerva reciclare
Recyclable, subject to recycling TOBTOPHO ynakoBka NOANEXIT BTOPUIHOM NepepaboTke
Recyclingfahige, unterliegen Recycling Geri dontistim Geri donistiirtilebilir ambalaj konusu
Reciclables, sujetos a reciclaje Recyklovatelné podiéhajici recyklaci
Riciclabili, soggetti a riciclaggio Recyklovatelné podiiehajlice recyklaciu
2 j Reciclaveis, sujeito a reciclagem Resirkulerbar, med forbehold om selektiv sortering
Recycleerbare, onderworpen aan recycling >

s

AVOKUKAWOI}I0, UTIOKEITOI OF EMAEKTIKR Stahoyh
Opakowanie nadaje sie do recyklingu podlegajg recyklingu
Kierrétettavien pakkausten kohteena kierrdtys
Atervinningsbara forpackningar omfattas &tervinning
PeLyikMpaLLy ce OnakoBKy MOANEXAT Ha peLyKanpaHe
Genanvendelig underlagt genbrug

Usg ol sz s o Jp 15 Usagg) spost 15 Usas
Ujrahasznosithatd csomagolés al Ujrahasznositas

Reciklirati predmet recikliranje

Pakendite suhtes ringlussevotu

Parstradajams iepakojums otrreizéjai parstradei

Perdirbamy taikomos perdirbimo

Moze se reciklirati, podlozno selektivnom sortiranju
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Niveau de pression acoustique : YpOBEHb akyCTUYECKOro AaBIEHNS. |

Acoustic pressure level : Akustik basing seviyesi :

Schalldruckpegel : Hladina akustického tlaku :

Nivel de presion acustica : Hladina akustického tlaku :

Livello di pressione acustica : Lydtrykkniva: %

Nivel de pressao acustica : st pod! b oAl ssmuen =t

Niveau akoestische druk : A hangnyomas szintje : °

STAOUN NXNTIKAG Ttieong: Nivo akusti¢nega pritiska: 2
pA Poziom mocy akustycznej : PaBHWLLE Ha aKyCTUYHO HassiraHe : ~

Kayta kuulosuojaimia: Helirdhu nivoo

Ljudtrycksniva : Akustinio spaudimo lygis

Lydtryk : Akustiska spiediena limenis

Nivel presiune acustica : Razina zvucnog tlaka:

Niveau de puissance acoustique : YPOBEHb MOLHOCTY 3BYKa

Acoustic power level : Akustik basing seviyesi :

Schallleistungspegel : Hladina zvukového vykonu:

Nivel de potencia acUstica : Hladina zvukového wykonu:

Livello di potenza acustica: Lydeffektniva: z

Nivel de poténcia acustica: etodd! sssoe =

Niveau akoestisch vermogen : a hangnyomas szintje : °

Eminedo 1ox00g Ayou: Nivo akusti¢ne jakosti : =2
wA sziqm mocy al_<ustycznej : PaBHMLLe Ha BUGPaLMK : ©

Kayta suojalaseja : Helivdimsuse nivoo

Ljudstyrkeniva : TriukSmo lygis

Lydstyrke : Akustiskas jaudas limenis

Nivel putere acustica : Razina zvucne snage:
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Lire les instructions avant usage : BHUMaTENbHO NPOYMTAINTE CAEAYIOLIME MHCTPYKLMM
Read the instructions before use : Kullanmadan talimatlari okuyunuz :
Vor Einsatz des Geréts Anweisung lesen : Pozorné si prectéte nasledujici pokyny :
Léase las instrucciones antes de usar : Pred pouzitim si precitajte pokyny :
Leggere le istruzioni prima dell’uso : Les bruksanvisningen for bruk:
@ Ler as instrucdes antes da utilizacao : el Jos elede el 153!

Lees voor het gebruik de instructies : hasznalat elott olvassuk el az utasitast : x
AaBaoTe TIg 08nyieg Tpwv amd T xpron: Pred uporabo preberite ustrezna navodila
Zapoznac siez instrukcja przed uzyciem : MpoyeTeTe ykazaHvsiTa 3a ynotpeba :
Lue ohjeet ennen kayttoa : Enne kasutamist lugege instruktsiooni
Lds anvisningarna fore anvandning : Prie§ naudojima perskaityti instrukcija
lees instruktionerne for brug izlasit instrukcijas pirms lietoSanas
Tnainte de utilizare, cititi instructiunile : Procitati upute prije uporabe:
Conformité européenne COOTBETCTBME EBPONENCKNM CTaHAapTaM:
Conforms to EC standards : Avrupa uygunluk :
CE-Konformitat : evropska shoda :
cumple con las directivas CE : europska dohoda :
Conforme alle norme CE : Europeisk konformitet
Conforme as normas CE : Sgessidl elbuelsadd otk

C € Voldoet aan de EG-normen : evropska ustreznost : >
Eupwaikn Suppoppwaon eurdpai megfelel6ség :
Zgodno$¢ z normami CE : CbOTBETCTEYIE C €BPONEiCKNTE HOPMM :
EU-standardien mukainen : Euroopa Liidu vastavusmark
EU-standardien mukainen : Europiniy normy atitikima
Overholder EU standarderne : Atbilstiba Eiropas standartiem
Conform cu normele europene: Europska sukladnost
Danger : OnacHo !
Danger : Tehlike :
Gefahr : Nebezpedi :
Peligro : Nebezpecenstvo :
Pericolo : Fare:
Perigo : ke

A Gevaar : Veszély : <
Kivduvog: Nevarnost:
Niebezpiecznestwo : OnacHoCT :
Vaara : Oht
Fara : Pavojus
Fare : Bistamiba
Pericol : Opasnost:

Z

Recyc\aFe des déchets : ) ) ) . ) o
Les outils, accessoires et leur embal\a% s doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux directives
Européenne 2012/19/UE et 2006/66/CE, les composants d'un produit doivent étre séparés, collectés, recyclés ou
éliminés en conformité avec les réglementations environnementales en \/I%UGUF. Les appareils, batteries, piles, huiles,
emballages devront étre déposés dans les systemes d'élimination des déchets spéciaux tels que déchetteries. Rensei-
gnezd-yoHstaupres de votre commune pour connaitre I'organisme le plus proche a méme de retraiter ou de collecter
ces déchets.
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Porter des lunettes de sécurité :
Wear protective eyewear :
Schutzbrille tragen :

Llevar puestas gafas protectoras :
Portare de gli occhiali di sicurezza :
Utilizar éculos de seguranca :

Ha,ﬂ,eHbTe 3alMTHbIE O4KN .

Guvenlik gozliikleri takin :
PouZivejte bezpecnostni bryle :
Noste ochranné okuliare :

Bruk vernebriller:

Bslas el Jag

Draag een veiligheidsbril : Viseljen védbészemiiveget : <
DOPATE TPOOTATEUTIKA YUOALA: Nositi zas€itna oCala :
Zaktadac okulary ochronne : [la ce N3NoN3BaT 3alUTHW 04UAa ©
Kayta suojalaseja : Kandke kaitseprille
Anvand skyddsglasogon : NeSioti apsauginius akinius
Der skal benyttes sikkerhedsbriller : Valkat aizsargbrilles
Purtati ochelari de protectie : Nositi zaStitne naocale:
Porter un masque anti-poussiére : HaaeHbTe pecnvipatop :
Wear a dust mask : Toza karsi maske takin :
Staubschutzmaske tragen : Pouzivejte masku proti prachu :
Llevar puesta una careta de proteccion contra el polvo :  Noste ochrannti masku proti prachu :
Indossare una mascherina anti-polvere : Bruk en stovmaske:
Utilizar uma mascara anti-poeira : Dlopdd saloaa £ 103 el
Draag een stofmasker : Viseljen porvédd maszkot <
DOPEDTE PAGKA VIO T OKOVN: Nositi zas€itno masko proti prahu:
Zaktada¢ maske przeciwpytowa [la ce n3nonsea salmTHa Macka :
Kayta polysuojust : Kandke tolmumaski.
Bar mask mot damm : Déveti respiratoriy
Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stev: Valkat aizsarg masku pret putekliem
Purtati masca anti-praf : Nositi masku za zaStitu od praSine:
Porter une protection auditive : HaileHbTe CPEACTBa 3BYKOBOM 3alLMTLI
Wear hearing protective equipment: isitsel koruma aleti takin:
Gehdrschutz tragen: Pouzivejte ochranu sluchu:
Llevar puesta una proteccion auditiva: Noste ochranné slichadla:
Portare una protezione uditiva: Bruk harselsvern:
Utilizar uma proteccdo auditiva: o) Laus Bt el
@ Draag gehoorbeschermers: Viseljen flilvédét <
DopATE TPOOTACIA AKONG: Nositi zasito uses:
Zaktadac stuchawki ochronne [la ce M3M0/13Ba CNYXOBU 3aLMTHY CpeaCTBa:
Kayta kuulosuojaimia: Kandke korvakaitset
Bar horselskydd: NeSioti apsauga nuo triukSmo
Der skal benyttes hareveern: Valkat dzirdes aizsarglidzekli
Purtati cadsti de protectie auz: Nositi Stitnike protiv buke:
Porter des gants : HapeHbTe nepyatku :
Use rubber gloves : Eldiven takin :
Scchutzhandschuhe tragen : Noste rukavice :
Llevar guantes de proteccion : Noste rukavice :
Indossare i guanti di protezione : Bruk hansker:
Utilizar luvas de proteccao : Ll sl
@ Draag veiligheidshandschoenen : Viseljen keszty( t x

DopwVTAG YavTIa:

Uzywac rekawic ochronnych :
Kayta suojakéasineita :
Anvand skyddshandskar :

Der skal benyttes handsker :
Purtati manusi :

Nositi rokavice:

a ce 13no/3eaT npeanasH PbkasuLn :
Kandke kindaid

Muveti pirstines

Valkat cimdus

Nositi zastitne rukavice:

111202-3-Manual-L.indd 46

29/09/2023 12:14



111202-3-Sticker-F-01-Normes.indd 1

111202-3-Sticker-F-02-Logo.indd 1

DPC 16E
111202

Cce

Al
230V ~ 50 Hz 350w

=

x5 1-16 mm
580-2650 min” B16 2

T
3

A=50 mm

B=105mm
0165mm  185x290 mm 3

700mm  C=046 mm

08/02/2021 16:59

08/02/2021 16:54
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RATIE DE CONFORMITATE

y ENIE ZHODY

IICKJ'ldeLlHﬁ COOTBETCTBUA

TARAZIONE DI g y N NI NInxn

KONFORMITASERKLARUNG Uygunluk beyam
“LARATION CONFORMITY :

,D,CI\"[QP&L[II;[ 3a ChOTBETCTBUE C HOPMUTE
VAATIMUSTENMUKAISU! < S IZJAVA O SKLADNOSTI
OVERENSSTEMMELS
MAwon cupwpewonlovpwpewonl

El suscrito,

O &e Sousl(SIgge, L 11 sottoscritto,
Der Untsorsionnes, Personne autorisée a The undersigned,
O abaixo assinado. | constituer le dossier technique :|  Ninej podpisany

AlleKirjoittanut,

Undertecknad, Christophe HUREL OvutToYeYpa LIV
HOﬂyﬂo)lH“CdH“’lT leSle}f)o‘Y plsl;l;ity ¢
Undertegnede nbn mnn,
Subsemnatul sloya |

S, HixenopucapuImiics, Alulfrott,
Imzalayan, Podpisani,
NiZe podepsany, sa parakstljles
Toliau pasirases alfaklrjutanu
Dolje potpisani,
Déclare par la présente que, Declara por la presente, que,
Verklaart hiermede dat, Dichiare che,
Erklirt hiermit daf3, Declares that,
Declara pela presente que, OOwiadcza niniejszym, ne
Forklarar hirmed att IImoitetaan titen etta,
3asiBsiBa C HACTOSIILIOTO FAR GROUP EUROPE Anover pe T Hapn!mx
erklerer hermed, at 192 A Yves F tymto vyﬁldsme 7e
Declar prin prezenta cd, , Avenue Tves Farge ’3 nra iy
HACTOSLIMM TIOITBEPKAIO, 4TO 37700 St. Pierre-des-Corps dJs sde |J|u~—u~‘ B
Mevcut belgeyle beyan ediliyor ki, FRANCE kljelentem hogy a késziilék Izjavlja da,
timto prohlaSuje, Ze, Pareitkia, kad,
Pareiskia, kad, Ar 30 aj llCCll’ld ka,
Kinnitab, et

IZJdV]_]U_]C u ovom dokumentu da je

Perceuse colonne / Drill press / Saulenbohrmaschine / Taladro a column a/ Trapano a colonna / Furador a colonna / Kolomboormachine /
Hxextpt ko Iepo arpogiko tpumap/ Wiertaka warstatowa / Pylvasporakone / Pelarborrmaskin / CTaupoHapHa 6opmalumHa / Sejleboremaskine /
Masind de gurit fixé / Konorkosoe caepno / Siitunlu matkap / Sloupova vrtatka / Stipova vitacka / ¥5 &y aasas JLiss / npTnin ymrn b»m / Oszlopos firogep /
Stebrni vrtalnik / Seisupuur / Grezimo stakliy stulpelis / Caurumu prese / Stup busilice

FARTOOLS / DPC 16E / 111202 / ZJ4113-3

Est conforme et satisfait aux directives et normes CE, Cumple con la directivas de la CE,
In overeenstemming is met en Voldoet aan EG rlChtll_]HEn E conforme alle direttive CEE,
Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht, Complies with the EEC directives and standards,
Respeita e estd em conformidade com as normas CE, Odpowiada normom UE,
Overensstimmer med och uppfyller EG-standarder, Tadyttad EU-vaatimukset
CbOTBETCTBA M OTrOBAPsl €BPONENCKATE HOPMU Etvar adppopewvo kav avrallokpivetar ata Hp)TUHDL CE
Er i overensstemmelse med og overholder EU standarderne zodpovedd normdm ES.
Este conform si satisface normele CE CE 2pnY nay) D'RON
TIOJIHOCTBIO COOTBETCTBYET H YOBJIETBOPSIET Sl Js! ag:\acY ssslep svd‘s 3 32lbs Shedl olo
TpeGoBannsam craugaproB EC elégiti a CE szabvanyok eldirasait.
CE sartlara uygundur, Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.
odpovidd normdm ES. Atbilst un atbilst EK direktivas un standartus,
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GARANTIE - WARRANTY
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