
100 www.hettich.com

Hett
CAD

	� Charnière automatique avec technique de clipsage
	� Classement qualitatif selon la norme EN 15570, niveau 2
	� Pour épaisseur de porte de 14 à 32 mm
	� Diamètre du boîtier 35 mm
	� Profondeur du boîtier 11,1 mm (Fix 11,6 mm)
	� Réglage du recouvrement intégré + 2 mm / - 2 mm
	� Réglage de la profondeur intégré + 2,5 mm / - 1,5 mm
	� Réglage de la hauteur par plaque de montage
	� Matériau du bras de charnière : acier nickelé
	� Matériau du boîtier de charnière : acier nickelé

en applique en semi-applique rentrant

Montage du boîtier Schéma de perçage
Alésage de fixation 
ø x T mm

Base B 12,5 mm Base B 3 mm Base B -3,5 mm UE

à visser 
TH 42

C
5,5

ø 35  

52

ø x T 

- 0 073 913 0 073 917 0 073 921 50 pces

à enfoncer 
TH 43

ø 10 x 11 0 073 914 0 073 918 0 073 922 50 pces

Montage rapide Fix 
TH 45

ø 10 x 6 0 077 672 0 077 675 0 077 678 50 pces

avec manchons à  
expansion prém. TH 48

ø 10 x 11 9 043 586 9 043 587 9 043 588 50 pces

à visser 
TB 42

C
9,5

ø x T 

ø 35  45

- 9 043 570 9 043 571 9 043 572 50 pces

à enfoncer 
TB 43

ø 8 x 11 0 073 915 0 073 919 0 073 923 50 pces

Montage rapide Fix 
TB 45

ø 8 x 6 0 077 673 0 077 676 0 077 679 50 pces

avec manchons à  
expansion prém. TB 48

ø 8 x 11 9 043 576 9 043 577 9 043 578 50 pces

Intermat 9936, angle d'ouverture 95°

Charnière à boîtier à montage rapide
	Intermat 9936 pour portes épaisses jusqu'à 32 mm
	Angle d'ouverture 95°


